AirPro Automatic

Automatische Spritzpistolen fiir HVLP,
konventionelle und VOC konforme Anwendungen

AirPro Auto Compliant

AirPro Auto Conventional

AirPro Auto HVLP

Fortschrittliche Spritzpistolen-Technologie fur Metall,
Holzanwendungen und Verarbeitung von abrasiven Materialien

® Pistolenmodelle mit optimierter Zerstdubung fiir allgemeine Metall, Holzanwendungen und Verarbeitung
von abrassiven Materialien

e Breites Angebot an Standardprodukten mit VOC konformen Pistolenmodellen und zusétzlich HVLP- und
konventionellen Pistolen

¢ Modelle mit Nadelhubverstellung erhéltlich

* Materialfihrende Teile in Edelstahl

e Arretierbare Luftkappe fiir schnelle und prézise Positionierung in vertikaler oder horizontaler Position
e | eichtes und kompaktes abgerundetes Pistolendesign

e GleichméBiges Spritzbild fiir hochwertige Oberfldchen

BEWAHRTE QUALITAT. HERVORRAGENDE TECHNOLOGIE.



Graco Qualitat

IF'Fro AUTO

Leichte Pistole —
wiegt nur 680 Gramm

HVLP, VOC konforme und
konventionelle Modelle 1

Robuste
Edelstahlkonstruktion

- Modelle mit PEEK-
oder Karbidnadelspitzen

"

\\ 7 Arretiersystem
4 ' & fiir die Luftkappe

Luftanschluss-
Schnellkupplungen

Zirkulation bis zur Diise,
somit keine Totrdume

L GroBe Auswahl

an Montageblocken

Optionaler
Inline-Materialfilter

Modelle mit Nadelhubverstellung
fiir prazise Materialmengenverstellung erhéltlich

we- O

Modelle fiir Anwendungen mit hoher Beanspruchung sind

Pistolenmodelle mit speziell fiir die Holzlackierung mit einer Karbidnadel und Diise fiir eine lange Lebensdauer
entwickelten Luftkappen und Diisen bei groben Materialien ausgestattet

ecnniscne vaten

Zulassiger BetriehSiberarUCK . .. ... oo 7 bar (0,7 MPa)
ZUIASSIgRr ArDBItSIUTIATUCK . . . . oo oottt 7 bar (0,7 MPa)
Mindestluftdruck fiir Betatigung des LURLZYIINEIS . . . . . . o ottt e et e e e 3,4 bar (0,34 MPa)
Maximale BetrieDS oM atUr . . . . . 49 °C
BBWICNE . .« oot e e 680 g
Gewicht von Pistole und Montageblock . . . .. ... 907 g
ZerStAUDIIUTE . . e e e Rohr mit 3/8 Zoll @
ZerStAUDBIIUTE . . . Rohr mit 3/8 Zoll @
ZYINAEIUT . o Rohr mit 1/4 Zoll @
MaterialBiNIASS . . . . . e 1/4 Zoll NPSM
Materialflihrende TEIlB . . . . . oottt e e e e e e Edelstahl, UHMWPE, Acetal, PTFE, PEEK
Abmessungen (0hne AnSCHIUSSSTUCKE) . . . .. ..o oottt e 53inLx3,0inHx2,0inB
................................................................................................. (135 mm L x 76 mm H x 51 mm B)
Lange mit NadelnUDVETrSTEIIUNG . . . . . . oottt et e e e e e e e e 163 mm

BetrieDSaN B tUNG. . . . . oo 313516



Bestellinformationen

Bestellinformationen

1. Anwendungsgebiet angeben (allgemeine Holz, Metallanwendung Materialviskositit Viskositit (Cp)
oder verarbeiten von abrassiven Materialien ) Leicht 515
2. Spritztechnik bestimmen (konventionell, HVLP oder VOC konform) Niedrig bis Mittel 15-30
3. Materialviskositit wahlen Mittel 30-70
4. Durchschnittliche Durchflussmenge wéhlen Mittel bis hoch 70-100
5. Passenden Pistolensatz bestellen
. Hoch 100
6. Montageblock wéhlen
Spritzpistolen fir die allgemeine Metallanwendung
Teile-Nr. Spritz- Nadelsétz Material- Luftmenge Luftkappe Nadel-/Diisensatz
der Pistole technik mm viskositat I/Min. (0z/Min) Teilenummer Bestellnr.
24B333 Konventionell 0,5 Niedrig 0,06-0,18 (2-6) 24B544 24B332
24A747 Konventionell 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10) 24B544 247687
24A748 Konventionell 11 light-medium 0,24-0,42 (8-14) 24B544 247688
24A749 Konventionell 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B544 247689
24A750 Konventionell 1,8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16—-20) 24B545 247690
24B334 HVLP 0,5 Niedrig 0,06-0,18 (2-6) 24B539 24B332
24A754 HVLP 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10) 24B539 247687
24A755 HVLP 1,1 Niedrig bis mittel 0,24-0,42 (8-14) 24B539 247688
24A756 HVLP 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B539 247689
24A757 HVLP 1,8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16-20) 24B539 247690
24B335 VOC Konform 0,5 Niedrig 0,06-0,18 (2-6) 24B540 24B332
24A761 VOC Konform 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10) 24B540 247687
24A762 VOC Konform 1,1 Niedrig bis mittel 0,24-0,42 (8-14) 24B540 247688
24A763 VOC Konform 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B540 247689
24A764 VOC Konform 1.8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16-20) 24B540 247690
Allgemeine Metallanwendung mit Nadelhubverstellung
Teile-Nr. Spritz- Nadelsétz Material- Luftmenge Luftkappe Nadel-/Diisensatz
der Pistole technik mm viskositat I/Min (0z/Min.) Teilenummer Bestellnr.
24A751 Konventionell 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B544 24A687
24A752 Konventionell 1,1 Niedrig bis mittel 0,24-0,42 (8-14)  24B544 247688
24A753 Konventionell 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B544 247689
24A758 HVLP 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B539 247687
24A759 HVLP 1,1 Niedrig bis mittel 0,24-0,42 (8-14)  24B539 247688
24A760 HVLP 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B539 247689
24A765 VOC Konform 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B540 247687
24A766 VOC Konform 11 Niedrig bis mittel 0,24-0,42 (8-14)  24B540 247688
24A767 VOC Konform 1,4 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B540 247689
Anwendungen mit abrassiven Materialien
Teile-Nr. Spritz- GroBe der Diisen-  Material- Luftmenge Luftkappe Nadel-/Diisensatz
der Pistole technik o6ffnung mm viskositat I/Min (0z/Min.) Teilenummer Bestelinr.
24A774 Konventionell 1,5 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B537 247693
24A775 Konventionell 1,8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16-20) 24B536 247694
24B336 Konventionell 2,2 Schwer >0,60 (>20) 24B536 24B358
24A776 HVLP 1,5 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B541 247695
24A777 HVLP 1,8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16-20) 24B542 247696
24A778 VOC Konform 1,5 Mittel 0,36-0,54 (12-18) 24B538 247695
24A779 VOC Konform 1,8 Mittel bis hoch 0,48-0,60 (16-20) 24B543 247696

Nadelspitze und Diisenausgang aus Wolframkarbid.



AirPro™ Automatic

Holzbanwendung

Nontageblock (Fiir jede Pistole ist ein Montageblock erforderlich)

288221 Montageblock mit unteren Materialanschliissen
288217 Montageblock mit seitlichen Materialanschliissen
288223 Verteiler mit manueller Spriihregelung und seitlichen Materialoffnungen

288160 Montageblock mit hinteren Anschliissen
Verteiler mit hinterem Materialaustrittsanschluss. Fiir Roboter,
oder Automaten- Anwendungen

288197 Montageblock-Adapterplatte
Zur Befestigung des Montageblockes an unterschiedlichen
Schraubenanordnungen

Andere

288091 Nadelhubverstellung
Ersetzt die Nadelhubverstellung fiir prazise Materialeinstellung

24B609 Montagewinkel-Satz fiir Pistole
Inkl. Winkel und Schraube

24B707 Inline-Materialfilter
Auswechselbarer Inline-Filter ohne Abnehmen der Materialleitung

Luftdruck-Priifsatz fiir HVLP

Zum Uberpriifen der Luftkappenzerstaubung oder des Spritzbildluftdruckes bei
unterschiedlichen Luftzufuhrdriicken. Wird nicht fiir das eigentliche Spritzen

einschalten, Pistole abziehen und den Luftdruck am Manometer ablesen.

HINWEIS: HVLP- und VOC konforme Spritzpistolen diirfen einen
Zerstaubungsluftdruck von 0,7 bar (70 kPa) nicht liberschreiten.

289563 HVLP allgemeine Metallanwendung

289568 HVLP Verarbeitung abrassiver Materialien (1,5 mm)
289569 HVLP Verarbeitung abrassiver Materialien (1,8 mm)
289566 HVLP Beize

GRACO N.V. Industrieterrein Oude Bunders
Slakweidestraat 31 e B-3630 Maasmechelen
Tel: +32 (89) 770 700 ® Fax: +32 (89) 770 777

Pistolentyp Diisendffnung Luftkappe mit

mm

Teile-Nr. Spritz- GroBe der Diisen-  Material- Luftmenge Luftkappe Nadel-/Diisensatz
der Pistole technik 6ffnung mm viskositét I/Min (0z/Min.) Teile-Nr. Bestellnr.

24A768 Konventionell 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B533 24A691

24A769 Konventionell 1,0 Niedrig bis mittel ~ 0,24-0,42 (8-14)  24B533 24A692

24A770 HVLP 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B535 24A691

24A7T1 HVLP 1,0 Niedrig bis mittel ~ 0,24-0,42 (8—14)  24B535 24A692

24A772 VOC Konform 0,8 Niedrig 0,12-0,30 (4-10)  24B534 24A691

24A773 VOC Konform 1,0 Niedrig bis mittel ~ 0,24-0,42 (8—14)  24B534 24A692

B —

Edelstahl-Luftkappen

Luftkappe ohne

Positionierstift Positionierstift

verwendet. Luftkappe des Satzes an der Pistole installieren. Luftzufuhr zur Pistole

Konventionell  0,5-1,4
Konventionell 1,8

HVLP 0,5-1,8
VOC Konform  0,5-1,8

24B667
24B668
24B665
24B666

248671
24B672
24B669
24B670

Montageblock mit hinteren Anschliissen

E-mail: info@graco.be e http://www.graco.be
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Beschichten

Dosieren
Fordem
Markennamen oder Warenzeichen werden zur Identifizierung der Produkte Farbspritzgeréte + Pumpentechnik
verwendet. Es handelt sich um Markennamen der jeweiligen Eigentimer. G
Alle Informationen, lllustrationen und Spezifikationen in dieser Broschiire basieren Tel.: +43 (0) m:,:; 20

auf den Produktinformationen, die bei Drucklegung verfligbar waren. Graco behélt

sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen. Reict
A-8472 Vogau

Fax: +43 (0) 3453 / 409 66

Leo Trabass Mobil: +43 (0) 664 / 212 86 57
hsstrasse 70 2 @trabass.at
http://www.trabass.at

HVLP-Druckpriifsatz




